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Hilos solidos para acero inoxidable

Composicion del
EUROTROD . isti icaci
metal depositado Caracteristicas y aplicaciones
M/307 Si g 887 Hilo solido particularmente indicado para soldadura de aceros de baja
5.9: ER 307 Si l\/lln 7' soldabilidad y aleaciones de acero manganeso (14Mn). Recomendada
14343-A: G 18 8 Mn Ni 8.6 para almohadas base en recubrimientos duros. El metal depositado
Cr 20 presenta excelente resistencia al desgaste, cavitacion y a la fisuracion.
M/308L Si . gi 2 883 Hilo solido indicado para soldadura de acero inoxidable austenitico
5.9: ER 308L Si ) Mn <197 con bajo carbono 18Cr/10Ni de tipo ALSI 304, 304L. Temperatura de
14343-A: G 19 9 LSi yi <1235 operacion hasta 350°C.
r < 19,6
p < 0,015
M/309L Si C <003 Hilo solido indicado para soldadura de aceros inoxidables austeniticos
5.9: ER 309L Si Si 08 de tipo 23Cr13Ni, aleaciones disimiles acero carbono, acero inoxidable
14343-A: G 23 12 LSi Mn 1,8 y aceros de soldadura dificil. Se puede usar en almohadas base para
' yrl ;‘2‘8 recubrimientos duros
M/309L Mo C <0,03 Hilo solido indicado para soldadura de aceros inoxidables austeniticos
5.9 : ER 309L Mo Si 0,4 de tipo 23Cr13N/3Mo, aleaciones disimiles acero carbono, acero inoxi-
14343-A: G 23 123 L Mo ,\N/lin }265 dable y aceros de soldadura dificil. Se puede usar en almohadas base
Cr 23'5 para recubrimientos duros
Mo 2,
M/310 C 012 Hilo sélido usado para unir y recubrimiento de acero de tipo 25Cr/20Ni.
5.9: ER 310 S 04 Temperatura de operacion maxima en ambiente no sulfuroso de 1150°C.
14343-A: G 25 20 Mn 18 Cuando esta expuesto a bajas concentraciones de gases sulfurosos,
' Ni 2] temperatura max. de 1040°C.
Cr 26
. Hilo solido indicado para soldadura de acero inoxidable austenitico de
M/316L Si . g; 8803 tipo ALSI 316 e 316L. Universal en lo que concierne a las aplicaciones,
5.9: ER 316L Si Mn 1.8 pero tipico para todas las industrias donde es necesaria alta resistencia
14343-A: G 19123 LSi Ni 12,5 a la corrosion: industria textil, fabricas de papel, industria quimica,
E/Iro ;8.9 industria de Ila cf@lulosa], etc. Ter?peratura de operacion hasta 400°C, alta
' resistencia a la fisuracion en caliente.
M/317L C <0,03 Hilo solido indicado para soldadura de acero inoxidable austenitico con
5.9: ER 317L Ellln ?g 16-20%Cr/10-14%Ni3-4%Mo (ALSI 317). Indicado para temperaturas
14343-A: G 19 13 4L Ni 13,5 de operacién desde -60°C hasta 400°C.
Cr 19
Mo 3,2
M/318 Si C 0,05 Hilo solido indicado para soldadura de acero inoxidable austenitico Cr/
59 ER 318 Si Ellln ?.25‘1.0 Ni/Mo estabilizado con Ti o Nb. Usado para temperaturas de operacion
14343-A: G 19 12 3 Nb Si Ni 11,5 desde -120°C hasta 400°C, buena resistencia a la corrosion, en particu-
E/Iro ;% lar, agua del mar y usado en la industria petroquimica.
Nb 0,55
M/347 Si g 885 Hilo sélido indicado para soldadura de acero inoxidable austenitico
5.9: ER 347 Si l\/lln 1'4 estabilizado con Ti o Nb de tipo ALSI 347; 321. El metal depositado
14343-A:G 199 Nb Si Ni 95 presenta excelente resistencia a la corrosion intergranular y corrosion
ﬁr (1)05 en general, hasta 400°C.
Nb >10x%C
M/410 C 0,03 Hilo solido indicado para soldadura de aceros semejantes con 13% de
59: ER 410 %Iu 8%5 cromo, combinacion en el color del metal depositado y buena capa-
14343-A: G 13L Cr 12,5 cidad de pulimento. Principalmente usado para el recubrimiento de
Rllli 05 superficies de sellado de valvulas para agua, gas y sistemas de vapor a
Mﬁ 8% temperaturas de operacion hasta 450°C.
M/2209 . T N
5/9_ ER 2209 gi 88'03 Hilo solido indicado para soldadura de aceros inoxidables 229%Cr, es-
143.43—A' G2293NL Mn 1,7 tructura austenitica-ferritica Duplex. Buena resistencia a la oxidacion y
’ yrl %255 a la corrosién bajo tension. Temperatura de operacion hasta 250°C.
Mo 33
N 0,15
M/2594 gi 8%93 Hilo solido indicado para soldadura de aceros inoxidables Super Duplex
Ab.9: ER 2594 Mn 0.5 con 259%Cr , acero inoxidable duplex y aceros de baja aleacion. El metal
14343:G2594LN [ s%521 depositado tiene buena resistencia a la oxidacion y a la corrosion bajo
Mo 2 tension.
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