= » SOLDAMAN

Hilos solidos base de Niquel

EUROTROD Caracteristicas y aplicaciones
M/82 ) gi 8va5 Hilo solido para a soldadura de aleaciones 600 y aleaciones semejantes.
514:ERNi Cr3 Mn 3,1 Conjuntos heterogéneos, montaje de aceros refractarios de baja soldabilidad
18274:S Ni 6082 g; 30%7 y soldadura de aceros criogénicos. Indicado para operar a temperaturas desde
Nb 25 -196°C hasta 1000°C.
Fe <3,00
M/625 ) gi 8;5 Hilo solido para soldadura de aleaciones de Niquel tipo 625, 825 . También
5.14: ER Ni Cr Mo-3 Mn 0,45 se puede usar en la soldadura de aceros criogénicos con 9% de niquel. El
18274: S Ni 6625 i 5.5 material depositado es resistente a la corrosion, fisuracion vy a la corrosion
Nb 3,45 bajo tension.
Fe < 5,0
Al <04
Cu < 0,5
Mo 9,0
M/C 276 N £902 Hilo sélido indicado para soldadura Hastelloy C-276 y otras aleaciones alta-
5.14: ER Ni Cr Mo-4 Mn < 1,00 mente resistentes a la corrosion, bajo condiciones oxidantes y de reduccion,
18274: S Ni 6276 ke pr i incluyendo acidos, hidroclorhidrico y hidrofluorhidrico, cloruros, sulfurico,
Ni bal fosforico y otros. Excelentes propiedades a -196°C, indicado para la soldadura
Cu <0,50 ) . S -
Co <250 de instalaciones criogénicas de 5-9% Ni.
Mo 15-17
W 3245
v <035

Hilos para Aluminio

EUROTROD Propiedades mecanicas Caracteristicas y aplicaciones
AWS%ASI\/IE
EN 1SO
M/Cu Si3 Al <0,01 Hilo ;Qlido de cobrg - silicio recomendadq para soldadura de cobre, co-
57-ERCuSi- A Si 2,8-4,0 bre-silicio, cobre-cine, entre ellos, y también de estos con acero al carbono.
14640:S Cu SiMn1 S E/Inn 8952_? 5 Resistente a las altas temperaturas y a la corrosion. Muy utilizado para sol-
Fe <030 dadura de chapas Galvanizadas/Con cincado. Aplicaciones en la industria
Cu bal del automovil, por soldeo fuerte "MIG BRAZING".
M/Cu Sn6 éln : 8?1 Hilo solido que deposita una aleacion de cobre con 6% de estafio (bronce).
‘?4764Eg (S:%EHS;]%P Pb < 0:02 Excelente desoxidacion. Union y recubrimiento de aleaciones Cu/Sn.
Sn 5,5-8,0
Fe <0,1
Cu bal
M/Al 99,5 Al > 99,70 Hilo sélido indicado para soldadura de aleaciones principalmente de alu-
5.10: ER 1100 minio puro, maximo 0,5% de elementos de aleacion. Buena conductibilidad
18273:5 Al 1070 eléctrica, resistente a la corrosion de medios alimentarios. Aplicaciones en
la industria quimica, de construccion y alimentaria.
wg' EIR54043 %/IIg i 005 Hilo sélido indicado para soldadura de aluminio con un maximo del 2%
18273: S Al 4043A-AISI5A Mn <005 de elementos de aleacién y para fundiciones de hasta 7% Si. Excelentes
caracteristicas de fluidez.
MJAI Si12 Al bal Hilo sc')Iidoindicadq para soldadura de fundicione; de aIuminioyapIicacio—
5.10: ER 4047 Mg <005 nes donde la combinacion de colores con el material de base es importante.
18273:S Al 4047 A - AlISi 12 A Si 11,0-13,0 Las aplicaciones tipicas incluyen reparacién de soldaduras, recubrimientos
Mn <0,15 y construccion de soldaduras: marcos de ventanas, tuberias de aluminio,
muebles, fundiciones de aluminio, bloques de motores, partes de vehiculos
g/l%l ng§356 ﬁ/: Bal Hilo sélido indicado para soldadura de aleaciones de aluminio-magnesio
<10 g 5 con un maximo del 5%Mg. Este tipo de hilo también esta indicado para
162755 Al S356-AIMgSCra Ellln 2’%51 4 soldaduras de diferentes aleacion(fs de aluminio entre ellas. Excelenﬁe sol-
Fe 04 dabilidad y resultados de soldadura, resistencia a la traccion algo elevada.
Cu 0,05
M/AI Mg 4,5Mn ﬁ/: 285| Hilo sélido para soldadura de gleaciqnes de aluminio—magnesio como
5.10: ER 5183 Sig 2025 AlMg/AIMg 4.5 Mn. Buena resistencia a la traccion. Usado en particular
18273 S Al 5183-Al Mg4,5Mn0,7 A Mn 0,6' en estructuras que combinan resistencia mecanica con resistencia a la
Al bal corrosion del agua del mar.
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