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Electrodos para soldadura de acero al carbono

Caracteristicas mecanicas

EUROTROD Caracteristicas y aplicaciones
AWS/ASME
ENISO
CN 10 Re > 390 N/mm2 Electrodo de revestimiento celulésico, para soldadura en todas las
A5.1: E 6010 Rm 470 - 540 N/mm?2 posiciones incluyendo la vertical descendente, posicion usada en tu-
2560-A-E 38 3 C 25 A5 > 20 % berl’a§ de tipo,.API 5L X42, X52. Es.pecialm.ente’ihdicado para pasadas
KV > 47 J (-20°C) de raiz y multi-pasada. Buena calidad radiografica.
CN 23 Re > 420 N/mm? Electrodo de revestimiento celulésico, para soldadura en todas las
] Rm 500 - 640 N/mm? posiciones incluyendo la vertical descendente, posicidén usada en tu-
A5.5: E 7010-A1/G A5 > 20 % berias de tipo, APl 5L X52, X56. Especialmente indicado para pasadas
2560-A-E 422C 21 KV > 47 J (-20°C) de raiz y multi pasada. Buena calidad radiografica.
CN 80 Re >480 N/mm2 Electrodo de revestimiento celulosico, para soldadura en todas las
) Rm 530 - 680 N/mm?2 posiciones incluyendo la vertical descendente, posicion usada en tu-
A'5.5: E 8010-P1 . A5 >22 0 berias de tipo, API 5L X60, X70. Especialmente indicado para pasadas
2560-A: E 46 3 1INi C 21 KV >47 ) (-30°C) de raiz y multi pasada. Buena calidad radiografica.
CN 90 Re >530 N/mm?2 Electrodo de revestimiento celulosico, para soldadura en todas las
] Rm 620 -720 N/mm?2 posiciones incluyendo la vertical descendente, posicion usada en
AS5.5: E 9010-P1 . A5 >21 % tuberias de tipo APl 5L X65, X70, X80. Aplicacién en pasadas de raiz y
2560-A: E 50 3 1Ni C 21 KV >47 J (-30°C) multi pasada. Aplicacion: estanques y tuberias de gran dimension.
Re > 420 N/mm?2 Electrodo de revestimiento de rutilo para aplicacion universal en todo
RC 14 ; L :
A5 1E 6013 Rm 500 - 640N/mm?2 tlpo_de acero no aleado. $o|deo en todas las posiciones mclu_yendo la
s A5 > 20 % vertical descendente. Facil cebado y recebado del arco eléctrico.
2560-AE42ARC11 KV > 47 J (+20°0)
RN 13 Re > 420 N/mm? Electrodo de revestimiento de rutilo para aplicacion universal en todo
5.1 6013 Rm 500 - 640 N/mm?2 tipo de acero no aleado. Facil cebado y recebado del arco eléctrico.
C A5 20 9%
2560-AE 42 ZRR 12 s
RN 15 Re > 420 N/mm? Electrodo de revestimiento de rutilo para aplicacion universal en
A 5.1E 6013 2m > 4700 N/mm2 todo tipo de acero no aleado. Apli.cacién especial en chapa fina. Facil
2560-AE38ZRR 12 5 > 20 % cebado y re-cebado del arco eléctrico.
8D Re > 420 N/mm? Electrodo basico de doble revestimiento para soldadura de construc-
2? Rm 550- 640 N/mm2 cion, reparacion. Debido a su doble revestimiento, el arco es muy
AS.1:EET7016 A5 > 20 % estable y direccionado, excelente para pasadas de raiz en estructuras
2560-AE423B12H10 KV > 100 J (+20° C) o tuberias en todas posiciones.
>60J (- 30° C)
Rm > 580 N/mm2 Electrodo de revestimiento basico (rendimiento 1109%), bajo contenido
A 5.1:E 7018.1 A5 > 25 0 de Hidrégeno, para soldadura de aceros para construccion. Resistente
2560-AE465B42H5 KV >90J(-46°C) a la fisura, arco estable y escoria de facil eliminacion.
BN 20 Ee > 2318 wmmi Electrodo de revestimiento basico para soldadura de aceros para
A5.1:E 7018 Agn i 25 0 mm cgns.truc.clién. Resistente a la fisura, arco estable y escoria de facil
2560-AE424B42H5 KV >90J (- 29°C) eliminacion.
BN 18-G Re > 460 N/mm?2 Electrodo de revestimiento basico con buenas propiedades mecanicas
- Rm 530 ‘0680 N/mm?2 recomendado para aplicaciones exigentes, en particular en las Offsho-
A 5.5:E 7018-G . ﬁ\‘r} >20 J/O o C re. El metal depositado tiene aproximadamente 1% Ni, asegurando los
2560-A: E 46 6 1 Ni B 42 H5 >47J(-60°C) impactos a -60°C.
Re > 420 N/mm? Electrodo con revestimiento de rutilo de alto rendimiento (16009%).
RH 30 Rm 500 - 640 N/mm2 Recomendado para soldadura y taponamientos en construccion
A5.1:E 7024 A5 >20 % Metalmecanica y Naval, escoria de facil eliminacion.
2560-A:E42ZRR73
Re > 380 N/mm2 Electrodo con revestimiento basico, de alto rendimiento (150%)
BH 40 Rm 470 - 600N/mm? con bajo contenido de Hidrogeno. Recomendado para soldadura de
A5.1:E 7028 A5 > 20 % gran espesor en Metalmecanica y construccion Naval. Cordones de
KV > 80 J(-20°0Q) esquina y superior limpios, sin extremidades quemadas y resistentes

2560-AE382B53

a la fisura.




