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Electrodos para soldadura de aceros inoxidables

J

Composicion del

EUROTROD metal depositado Caracteristicas y aplicaciones
AWS/ASME
EN ISO
LC 18 g 8%03 Electrodo con revestimiento de rutilo adecuado para soldadura de acero
A 5.4 318L-17 l\/lln 09 inoxidable estabilizado con Titanio o Niobio. Soporta temperaturas de
. Cr 19 operacion hasta 400°C. Excelente resistencia a la corrosion del agua del mar
3581-A:E 19123 Nb LR 12 Ni 12 y usado en la industria petroquimica.
petroq
Mo 2.2
Nb 0,4
LC 23 C <0,03 Electrodo con revestimiento de rutilo adecuado para soldadura de acero
i Si 0,75 inoxidable estabilizado con Titanio o Niobio, como el AlISI 347, 321. Resis-
A 5.4:F 347-17 Mn 055 970 TR T
' tente a la corrosion intercristalina hasta 400°C.
3581-B: E 5 347L-16 Cr 18,5
Ni 10,5
Nb 0,35
LC 23 HB g 8%6 Electrodo con revestimiento basico adecuado para soldadura de acero
A 5.4:F 347-15 l\/lln 1:9 iRno>.<ictiabLe ti;l)o estabi!i;adotcon .Ntiolt.)io %Tittan‘i‘%bccémo el AISI 347, 321.
N Cr 195 esistente a la corrosion intercristalina hasta °C.
3581-A:E 199 Nb B 22 Ni 9.8
Nb+Ta > 10xC
LC 59 C 0,1 Electrodo con revestimiento de rutilo usado para soldadura y recarga
A 5.4:EF 310-16 Ellln ?35 de aceros de tipo 25Cr/20Ni.Temperatura maxima de operacion 1150°C
. f .Cuando expuesto a gases sulfurosos de baja concentracion, no exceder los
A Cr 25 p 9 ) '
3581-A:E2520R 12 o £ 10405 C.
LC 62 gl 85'03 Electrodo con revestimiento de rutilo para soldadura de aceros Duplex
A 5.4:F 2209-17 Mn 0,65 2200Cr, estructura de tipo austenitica-ferritica . Buena resistencia a la
3581-A:E2293 NLR 12 Cr 22 oxidacion, corrosion y fisuracion bajo tension.
Ni 9
Mo 3
LC 72 C 0,035 Electrodo con revestimiento basico para soldadura de aceros Duplex 22%Cr,
. Si 0.7 estructura de tipo austenitica-ferritica . Buena resistencia a la oxidacion,
A 5.4:F 2209-15 Mn 15 cdra g€ Hpo atistent !
aE81A 9253 N LB 43 Mo 35 corrosion 'y fisuracion bajo tension.
Cr 23
Ni 9,2
LC 64 gl 8'(7)35 Electrodo con revestimiento basico para soldadura de aceros Superduplex
A5.4: E2594-15 Mn 09 25%Cr, estructura de tipo austenitica-ferritica . Buena resistencia a la
3581-AE 2594 N LB 42 ﬁr S35%5 oxidacion, corrosion vy fisuracion bajo tension.
| .
Mo 4
N 0,24
Cu 0,3
LC 64W c 0,035 Electrodo con revestimiento basico para soldadura de acero Superduplex
A5.4: E2595-15 Ellln 8; 25.0/0Cr., Iestructurfalde tipo ausftlenitic.a—ferri.tlica . Buena resistencia a la
1581-AE 2594 N LB 42 Cr 255 oxidacion, corrosion y fisuracion bajo tension.
Ni 9,5
Mo 4
N 0,24
W 0,5
Cu 0,7
LC85 C 0,025 Electrodo con revestimiento de rutilo para soldadura de acero inoxidable
5.4:( E 385 - 16) Ellln }; austenitico 20Cr/25Ni/4.5Mo/Cu. Gran resistencia a la corrosién, al acido
3581-A-F 20 25 5 Cu N LR 12 Mo 45 sulfurico, fosforico y otros acidos inorganicos. Recomendado para soldar

Cr 20

904L, URANUS B6.




