Electrodos para fundicion

EUROTROD Composicién del Caracteristicas y aplicaciones
metal depositado
AWS/ASME
EN ISO
FN 10 Ni 98 Electrodo con alma de niquel para soldadura y llenado en frio, de hierro
A 5.15:E NiCl C 0,2 fundido gris y maleable. Este electrodo tiene excelentes propiedades
o Fe 1,3 de soldadura incluso con amperajes bajos. La superficie del cordén y la
1071: E CNi-CI zona de transicion es suave y maquinable.
FN 15 Ni 55 Electrodo con alma de hierro-niquel para soldadura y llenado en frio
A 5.15E NiFe-Cl Fe bal de hierro fundido gris laminar, nodular y maleable o fosforoso. El metal

1071: E C NiFe-13

depositado es facilmente maquinable y resistente a la fisuracion.

FN 19
A5.15: E St
1071 E CZ1

Eletrodo especial a base de hierro para soldadura y revestimiento de
hierro fundido laminar. El depoésito de la soldadura solo se puede ma-
quinar por muela.

Aleaciones no férreas

EUROTROD Composicion del Caracteristicas y aplicaciones
metal depositado
AWS/ASME
EN I1SO
ALSI 5 Al 93,2 Electrodos de aluminio para soldadura, reparacién y revestimiento de
A 5.3: E 4043 Si 5,25 aleaciones de aluminio-silicio con un max. del 7% Si. Las buenas carac-
1732 EL - AISi § Fe 0,8 terl’st_lc_as de fluidez pe_rmlten a este eIe_cFrodo |la soldadura de todas las
: fundiciones de aluminio (excepto fundiciones AIMg).
ALSI 12 Al 87 Electrodo de aluminio desarrollado para soldadura de todo tipo de apli-
A 5.3 E 4047 Si 11,8 caciones y fundiciones de aluminio en donde la concordancia entre el
: Fe 08 color de los materiales de base es fundamental. Las aplicaciones tipicas
1732: EL - Al ST 12 incluyen soldadura, reparacién y construccion de marcos, tuberias de
aluminio, fundiciones de aluminio, bloques de motores, piezas para
vehiculos
CuSn P 0,08 Electrodo a base de cobre-estafio destinado para soldadura de mate-
AWS 5.6 E CuSn-C Sn 8 riales de cobre y bronce. Especialmente adecuado para soldadura de
1733: EL-CuSn7 Cu bal aleaci_ones de bron_ce con alfaciones de aceroy hierro fundido. Cons-
’ truccion y reparacién de cojinetes y deslizadores
CuNi Fe 0,7 Electrodo con revestimiento basico para soldeo de aleaciones CuNi has-
A5.6 E CuNi Si 0,15 ta 30%Ni o para llenado de aceros revestidos de CuNi70/30. El depdsito
1733 EL- CuNi30Mn Mn 1,3 es muy resistente al agua del mar.
Ni 30
Cu bal
CuAl Fe 1,2 Electrodo con revestimiento basico para soldadura y recubrimiento de
A5.6 E CuAl-A2 Al 8 aleaciones de tipo bronce-aluminio (hasta 70% Al) y para soldadura
1733: EL-CuAl9 Si 0,5 h_eterogénea e_ntre acerosy aleaci(_)ngs de cobr_e, cupro—a_luminio. T_am—
' Cu bal bién se recomienda para el recubrimiento de hierro fundido, aleaciones

de acero y cobre.
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