Electrodos de recargue
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Composicion del

EUROTROD metal depositado Caracteristicas y aplicaciones
DIN
EN ISO
HD 25 C 09 Electrodo con revestimiento basico para soldadura y recubrimiento o
Si 08 reconstruccién de aceros con 13% Manganeso, resistente al impacto y
8555:E7-UM-200 KP ,\N/lin ;295 choque violento. Aplicable en placas trituradoras, dientes de dragas y
14700: E Fe9 ' martillos. Dureza después del soldeo 200HB; 400-500HB después de
martilleo.
HD 30 C 01 Electrodo con revestimiento basico para recubrimientos de dureza me-
8555:E1-UM-300 Ellln ?'75 dia maquinable. Las aplicaciones tipicas son la reconstruccion de rodi-
Cr 3,25 llos, ruedas, engranajes, cruzamientos ferrocarriles. Dureza 270-330HB.
HD 40 C 0.2 Electrodo con revestimiento basico para recubrimientos de dureza
8555-E1-UM-400 Ellln 82 me(_iia maquinable. Las a_plicaciones_tipicas son la r@construccic’)n de
Cr 2'8 rodillos, ruedas, engranajes, cruzamientos ferrocarriles y bloques para
14700: E Fel ' frenos. Dureza 37 - 42Hrc.
HD 60 C 05 Electrodo con revestimiento basico para recubrimientos de aceros
Si 05 carbono y acero moldeado, bajo abrasion con o sin choque. Buena
8555:E6-UM-60 GP E/Irn (7)'4 resistencia a la fisuracion. Las aplicaciones tipicas son la reconstruccion
14700: E Fe 8 Mo 0,5 de rodillos, ruedas, orugas de maquinas, dientes de excavadoras. Dureza
Vv 0,5 57-62 HRc.
HE 61 C 6 Electrodo basico de alto rendimiento (200%), deposita hierro fundido
8555-E10-UM-60 GR élr ;37 con cromo elevado. Recubrimiento de partes bajo extrema abrasién e
impacto moderado. Dureza 61HRC.
HE65 C 6,2 Electrodo basico de alto rendimiento (190%), deposita aleaciones de
8555 E10 UM-65-GR Ellln }g ca_rburo altamente e_nriquecidas Y res_istent_es a la abrasion. Recubri-
Cr 275 miento de partes bajo extrema abrasién mineral. Dureza 65HRC.
Nb 7.2
HE66 gi ‘2‘2 Electrodo basico de alto rendimiento (205%), deposita aleaciones de
8555 E10 UM-65-GR Mn 025 carb.uro altamente_er)riquecidas % resisFentes_ a la abrasion. Aleaciéon
Mo 6,2 destinada para resistir a extrema abrasion mineral a temperaturas hasta
Cr 20 650°C. Dureza 65HRC.
V 0,7
HD 63 gi 8‘5‘ E_I@ctrodo_ de rutilo para recubrimientos_ ’tenaces y r_esi_stentes a la abra-
DIN 8555-E3-UM-60 GPT Mn 06 sion de piezas desgas_tadas y que también debe resistir a choq_ues. El
Cr 5 metal depositado resiste a temperaturas hasta 600°C manteniendo sus
Mo 5 caracteristicas. Dureza 57 - 62 HRc.
HD 70 c 0.9 Electrodo basico para reparacién y fabricacion de herramientas de
8555-E4-UM-60 GPT Ellln 8? corte en caliente y en frio, p.ej. herramientas de torno, estampado,
4 perforadores, estampado en caliente. El metal depositado es un acero
8,5 herramienta de alta calidad, tenaz, duro, resistente al desgaste y a la
?? oxidacion. Dureza 60-64HRC; (después del proceso de temple a 1200 °

C) 62-64HRC
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