Aleaciones a base de Niquel
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metal depositado Caracteristicas y aplicaciones
T/82 . . . L
514: ER Ni Cr 3 gi Z 8% Varillas TIG para soldadura de aleaciones 600 y aleaciones similares.
18274 S Ni 6082 Mn 32 Conjuntos heterogéneos, montaje de acero refractario de baja soldabilidad
er %5 y soldadura de aceros criogénicos. Indicado para operar a temperaturas
posla 28 5 desde -196°C hasta 1000°C.
T/625 C 0,10 . . , .
5/_14: ER Ni Cr Mo-3 Si 2 050 Varillas TIG para soldadura de aleaciones de Niquel tipo 625, 825y sus
18274 S Ni 6625 l\Nllin ; 2'858 derivados. También se puede usar para soldadura de aceros criogénicos con
ﬁrb+Ta %145 9% de niquel. El material depositado es resistente a la corrosion, fisuracion
Kel <50 y a la corrosién bajo tension.
<04
Cu <0,5
Ti <04
Mo 9,5
C < 0,02 . L .
T/C 276 Si <008 Varillas TIG indicadas para soldadura de Hastelloy C-276 y otras aleaciones
5.14: ER Ni.Cr Mo-4 Men EJ'OO altamente resistentes a la corrosion, bajo condiciones de oxidacion y de
18274:5Ni 6276 \C/r 1<5(')535 reduccion, incluyendo acidos, hidroclorhidrico y hidrofluorhidrico, cloruros,
Cu <050 sulfurico, fosférico y muchos otros. Excelentes propiedades a -196°C, indi-
prop
l(\:/|OO 1<62150 cado para la soldadura de instalaciones criogénicas de 5-9% Ni.
W 3,6
Ni rest
i Al 1,25 . . . . ,
Tél\i"‘&é; Ni Cu -7 Si 2 125 Varillas TIG de tipo NiCu usadas para soldadura de aleaciones de ni-
14: i Cu-
18274: S Ni 4060 Min+ Co 354'0 quel-cobre, como por ejemplo, aleaciones 400 y también para recubrir
Ti 26 aceros de niquel-cobre y unir materiales disimiles como el acero para cobre
Fe <250 5 P
g <015 y aleaciones de cobre.
u rest

Analisis del ‘g L
EUROTROD . Caracteristicas y aplicaciones
AWSJASME EN SO metal depositado
T/CuNi—7030_ Mn <10 Varillas TIG indicadas para unir y recubrir aleaciones Cobre Niquel, de
5.7: ER Cu Ni S £025 composicion similar con 309% de niquel, bien como aleaciones no férreas y
Ni 31,2 P q
24373:5Cu 7158 Eu bal aceros de distinta naturaleza.
e 0,5
TD/|9N011(;33: S Cu Ni 10 Fe Rlllin (1)05 VariIIaS.TIG indicadas para la s.oldadura. de Cobre—NiqueI de tipo Cu90-Ni10
24373:S Cu 7061 IT:i 03 o aleaciones de menor contenido de Niy Cu-Ni.
e 0,9
Cu bal
y?(l)sl'% 1043 Mg < 882 Varillas TIG para soldadura de aluminio con un maximo de 2% de elemen-
.10: e <0, i icid ; isti-
18273: S Al 4043A-AISISA Cu 2005 tos de alef'amon y para la .flundlmon, con hasta 7% Si. Excelentes caracteristi
Si 45'-56 cas de fluidez y penetracion.
Al bal
T/AI Si12 gﬂg <005 Varillas TIG usadas para soldadura de fundicion de aluminio y aplicaciones
5.10: ER 4047 ) Mn 1161135 en las que la correspondencia de colores con el material de base es muy
18273:S Al 4047 A- AISi 12 A Al Bal' importante.
T/Al Mg5 E/II 9‘%5_ 56 Varillas TIG usadas para la soldadura de aleaciones con base de alumi-
5.10: ER 5356 an o1 nio-magnesio con un maximo de 5%Mg. Este tipo de varilla también esta
18273: Mn 01-02 indicada para la soldadura de distintas aleaciones de aluminio entre ellas.
S Al 5356-AIMg5Cr A Cr 01-023 Excelente soldabilidad y resultado de soldadura en lo que concierne la alta
resistencia a la traccion.
T/AI Mg 4,5Mn Al bal Varillas TIG usadas para soldadura de aleaciones con base de alumi-
5.10: ER 5183 E/II 59_233 nio-magnesio como ALMg/ALMg 4,5 MN. Resistencia a la traccion un poco
18273 S Al 5183-Al ¥E 10-0,60 alta. Usada particularmente en aplicaciones en que se necesita resistencia a
Mg4,5Mn0,7 A Cr 0,25 - 0,05 la corrosion del agua del mar.




